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ГП «Севастопольстандартметрология», ул. 6я Бастионная, 32

Протокол № _______________

поверки линейки измерительной металлической
от         _________________________
                     (число, месяц, год)
завод изготовитель ________________________  заводской номер _______________  дата выпуска __________
тип СИТ _______________________  пределы измерений, мм  _________________
принадлежит           ________________________________________________________________________
                                                                                                                (название организации)

условия проведения поверки____________________________________________________________________
                                (t- температура, p- давление, e- влажность воздуха; или нормальные условия: t=20, p=760 мм рт. ст., е=60%.)\

поверка производилась согласно нормативным документам:

 поверка производилась приборами и образцовыми средствами: поверочная плита класса точности 2 по ГОСТ 10905; щупы набор №1, класса точности 2 по ТУ 2-034-225, угломер типа УН по ГОСТ 5378; штангенциркуль типа ШЦ-II по ГОСТ 166; брусковая штриховая мера типа IV по ГОСТ 12069, метр-компаратор 2-го разряда.
результаты поверки
1.Внешний осмотр: __________________________________________________________
2.Определение просвета между поверочной плитой и плоскостью линейки:
____________________________________                         ______________________________

      (действительное значение просвета)                              (допускаемое значение просвета )

3.Определение отклонения от прямолинейности торцевых граней линейки: 
   ____________________________________       ____________________________________
   (действ. отклонение от прямолинейности)       (допуск. отклонение от прямолинейности)

4. Определение отклонения от номинального значения длины шкалы линейки   и расстояния между любым штрихом и началом или концом шкалы линейки:

______________________________________________        _______________________

(действительное отклонение номинального размера)           (допускаемое отклонение)
___________________________________________              _______________________

  (отклонение от начала шкалы до штриха 500 мм)               (допускаемое отклонение)

Вывод о пригодности СИТ: _______________   

Гос. поверитель         подпись        /Ф.И.О./
               (оттиск клейма)
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