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ГП «Севастопольстандартметрология», ул. 6я Бастионная, 32

Протокол № _______________
поверки штангенциркуля
от         _________________________
                     (число, месяц, год)
завод изготовитель ________________________  заводской номер _______________  дата выпуска __________
тип СИТ _______________________ класс точности ______           пределы измерений, мм  _________________
принадлежит           ________________________________________________________________________
                                                                                                                (название организации)

условия проведения поверки____________________________________________________________________
                                (t- температура, p- давление, e- влажность воздуха; или нормальные условия: t=20, p=760 мм рт. ст., е=60%.)\
поверка производилась согласно нормативным документам:

поверка производилась приборами и образцовыми средствами: набор концевых мер длины №99142 2 кл. 3 раз; линейка измерительная по ГОСТ 427-75,_лекальная линейка типа ЛД, класс точности 1 по ГОСТ 882-75, микрометр типа МК, предел измерений 0-25 мм, класс точности 2 по ГОСТ 6507-78.
результаты поверки
1.Внешний осмотр:______________________________________________________________
2.Опробование:_________________________________________________________________
3.Определение длины вылета губок штангенциркуля: ______________            ____________
                                                                                                                                            (действительная длина)                   (допускаемая длина)
4. Определение отклонения от плоскостности и прямолинейности измерительных поверхностей губок:____________________                             ____________________
                                         (действительное отклонение)                                                          (допускаемое отклонение)

5. Определение отклонения от параллельности измерительных поверхностей губок для наружных и внутренних измерений и определение расстояния между ними: _______________________      _____________________             _______________________
     (действ. отклонение от парал. нар. пов.)          (допускаемое отклонение от парал.)                      (действ. отклонение от парал. вн. пов.)
 _______________________   ___________________________  _________________________
    (допускаемое отклонение от парал.)         (действительное расстояние вн.( мера 10мм) )       (допускаемое расстояние вн.( мера 10 мм) )
6. Определение погрешности штангенциркулей типов ШЦ-I и ШЦТ-1 при измерении глубины (результаты измерений заносим в таблицу 1)

7. Определение погрешности штангенциркуля (результаты измерений заносим в таблицу 1) 

Таблица 1- Определение метрологических характеристик
	Размер концевой меры, мм
	Действительные показания штангенциркуля, мм
	Действительная измеренная глубина, мм
	Предел допускаемой погрешности (±), мм
	Вывод

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Вывод о пригодности СИТ: _______________   
Гос. поверитель         подпись        /Ф.И.О./
               (оттиск клейма)
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